Calandras




Coémo funciona una calandra

FUNDAMENTOS DEL
PLANCHADO




Fundamentos del planchado

GRAFICO DEL LAVADO

Accion Mecanica Temperatura




Fundamentos del planchado

GRAFICO DE PLANCHADO

Presion Temperatura




Fundamentos del planchado

Relleno Rodillo

Téxtil




Fundamentos del planchado

Factores que afectan el secado y el acabado
« Temperatura de la cubeta
 Presion & Distribucion de la presion

« Peso del tejido & grosor

Padding

 Tipo de tejido
e Retencion de la humedad

e Succioén del rodillo -




Limitaciones de la cubeta rigida




Limitaciones de la cubeta rigida




Limitaciones de la cubeta rigida

Limitaciones de una cubeta rigida en calandras

 Diametro del rodillo # Diametro de la cubeta

* Distribucidon desigual de la presion

* Arco de contacto




Cubetas flexibles

Cubeta calentada a vapor Aceite térmico / Cubeta

Con bisagra calentada a gas
Totalmente flexible




Cubetas flexibles




Limitaciones de la cubeta rigida

Limitaciones de la cubeta rigida en calandras

 Diametro del rodillo = Diametro de la cubeta

* Misma distribucion de la presion

* Arco de contacto




CALANDRAS LAPAUW




Calandras LAPAUW




Gama de Lapauw

Tamano
# de rodillos

@ 600 mm 24” Vapor Vapor Vapor
Gas Gas Gas

@ 800 mm32”  Vapor Vapor Vapor
Gas Gas Gas

@ 900 mm36”  Vapor Vapor Vapor
Gas Gas Gas

@ 1200 mm 48”  Vapor Vapor Vapor
Gas Gas (TurboFAN) Gas

@ 1600 mm 64” Vapor Vapor Vapor Vapor
Gas Gas (TurboFAN) Gas

Anchos de trabajo disponibles : 3000, 3300, 3500, 4000, 4250 mm




Flexibles desde 1950

Cubeta calentada a vapor Aceite térmico / Cubeta

Con bisagras calentada a gas
Totalmente flexib le




Rigido contra Flexible

nuevas
@ 1300
} IL =1.99 metro
176°
@ 1200
} IL = 2.05 metros
196°

IL = Longitud de planchado bajo presiéon
_



Pérdida del area de superficie

Pérdidade superficie de planchado (%)

1mm 2 mm 4 mm 55mm
Hueco entre el rodillo y lacubeta @ Saliday entrada




Rigido contra Flexible

nuevas
@ 1300
} IL =1.99 metro
176°
@ 1200
} IL = 2.05 metros
196°

IL = Longitud de planchado bajo presién
_



Rigido contra Flexible

tras 6 meses

@ 1300
} IL = 1.99 metros
176°
= 1.60 metros
@ 1200
} IL =2.05 metros
196°

IL = Longitud de planchado bajo presién
_




Rigido contra Flexible

tras 6 meses

@ 1300
} IL = 1.99 metros
176°
= 1.60 metros

#1200
@ 900 } IL =1.60 metros

IL = Longitud de planchado bajo presion




Flujo paralelo




Flujo paralelo
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Elevacion Cubeta Hidraulica




Elevacion Cubeta Hidraulica




Cubeta no flotante
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Cubeta flotante / Rodillo fijo
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Cubeta autoajustable




Cubeta de acero al carbon

Cubeta calentada a vapor Aceite térmico / Cubeta

Con bisagras calentada a gas
Totalmente flexible




Cubeta de acero al carbon
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Cubeta de acero al carbon

Inoxidable
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Cubeta de acero inoxidable
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Muelles individuales
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Muelles individuales

U

AN LIEEMA

Competencia
Lapauw
5x mayor evacuacion de humedad!




Succion ajustable por rodillo




Unidad de motor individual

con arbol de transmision

o —




Opciones de Relleno

i Estandar:

1 100% poliester

 Cosido

i 18 mm grosor 4000gr/m?2

|  Opcion:
: Aramid Alta Temperatura
' Cosido

. 18 mm grosor 4000gr/m?2

e a1

Para Temperaturas
< 185°C (365°F)

Para Temperaturas
> 185°C




Rellenos Cosidos




Opciones de Relleno
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Borde hiselado Cosido




Una innovacion Lapauw

CALANDRAS CALENTADAS A
GAS




Vapor contra Gas




Gas autbnomo

Desarrollado por Lapauw

Sistema totalmente integrado




Cubeta calentada a Gas




Duo autocontenido a Gas

Duo 1600 autocontenido a Gas Duo 1200 autocontenido a Gas




Duo autocontenido a Gas
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Duo autocontenido a Gas
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Duo autocontenido a Gas




Duo autocontenido a Gas

Classic Duo 1200 Nuevo Duo 1200




Mas grande de lo que parecen

1600 CALANDRAS




1600 Calandras

TurboFAN




1600 Calandras

3 rodillos 1200 x 3300 mm

2 rodillos 1600 x 3300 mm

2 rodillos 1200 x 3300 mm

o

100 200 300 600 700




4000 XXL




4000 XXL




4000 XXL

Estandar
® Transportador “Sandwich”

Bandas perforadas con
succion

Velocidad de la cinta de
alimentacion ajustable
independientemente de la
velocidad del rodillo

Opciones
MINIFEED Sistema de alimentacion
por pinzas

UNIFEED caja de succion




Caracteristicas estandar y opcionales

CALANDRAS LAPAUW




Controles de Plancha

Controlado por PLC

CENEERELa ] Lectura LCD + botones pulsadores

Duo & Trio Calandras calentadas a gas Todas las calandras calentadas a vapor

Mono 4000 XXL Calandras Calandra Mono calentada a Gas
4000 XXL Todos los demas tamanos




Calandras calentadas a vapor

Equipo estandar
» Fieltro de poliester relleno 18mm
Muelles independientes Lapauw

« Cintas vapor
o Calandras de 600y 800 mm : 3 Xx cubeta, 1 x puente

o Todas las demas calandras: 4 x cubeta, 1 x puente
e Capuchas aisladas
« Bandas de alimentacion
« Rascadores(Mono) o Cintas Guia (Duo/Trio)
« Voltaje: 400/50/3 o0 480/60/3
Proximamente: Certificacion ASME




Calandras calentadas a vapor

Equipo opcional

« Lectura de presion hidraulica en el pecho y energia
eléctrica

« External Thermal Oil Supply




Calandras calentadas a gas

Standard Equipment
* Fieltro de Polyester relleno 18mm
« Muelles Independientes Lapauw
« Calentamiento por gas natural

« Capuchas aisladas

e Bandas de alimentacion

« Quemador/es Alto/Bajo/Off
« Rascadores (Mono) or Cintas Guia (Duo/Trio)
« Voltaje: 400/50/3 o0 480/60/3




Calandras calentadas a gas

Equipamiento estandar Calandras de 600, 800, 900 mm

* MONO 900 solo 1 quemador
 Duo 2 quemadores
* Trio 3 qguemadores

Equipo estandar calandras 1200 & 1600 mm

 MONO inci. 4000xx. 1 quemador

* DUO  TurboFaN 1 quemador

e Tri0 1200 solo 5 quemadores




Calandras calentadas a gas

Equipo opcional
* Relleno Aramida para altasa temperatura
 LPG /Kit propano

 Quemador(es) modulantes y pantalla tactil
Calandras Mono 800, 900, 1200, 1600 mm

* Medidor de consumo electrico y de Gas,

S
————
S




Todas las calandras

Equipo Opcional

e Anchos 3.0,3.3,3.5,4.0,4.2 mm

* Interruptores para alimentadoray
plegadora

* Presion de muelles
» Control de pantalla tactil
 Pedal de parada

* Unidad separada de correa de
alimentacion

* Bandas de alimentacion largas con
succion

 Sin bandas de alimentacién

Vigilancia de cinta guia
Bandeja de salida o mesa
Alta velocidad

Voltaje especial

Adaptado a UL/CSA

Kit de Mantenimiento
Color especial

Preparada para un rodillo adicional.




Las calandras Lapauw ... Mas alla de lainnovacion

ANALISIS COMPETITIVO




Analisis Competitivo

MARCA Vapor | Gas |cubeta rigida| cubeta flexible
Jensen Sl Sl Sl Sl
Kannegiesser S| Sl S| Sl
Chicago S| S| S| NO
Girbau S| S| S| NO
BMM Weston Sl Sl Sl NO
Electrolux S| NO S| S|




Cubetas rigidas competencia

Chicago - BMM Weston « Girbau

Planchado con 1 rodillo
MARCA Diam. Rodillo (mm) | Calefaccion | Lapauw |[Competencia (176°)|Lapauw (>180°)
Chicago 800 Vapor/Gas 800 1,22 m 1,39 m
1050 Vapor/Gas 900 1,6 m 1,6 m
1300 Vapor/Gas 1200 1,99 m 2,05m
Girbau 800 Vapor/Gas 800 1,22 m 1,39 m
1200 Vapor/Gas 1200 1,84 m 2,05 m
BMM Weston 850 Vapor/Gas 800 1,3 m 1,39 m
1050 Vapor/Gas 900 1,6 m 1,6 m
1300 Vapor/Gas 1200 1,99 m 2,05m




Cubetas flexibles Competencia

Electrolux

Q) Electrolux




Competencia rigida & flexible
sy

CUBETA RIGIDA CUBETA FLEXIBLE
Jenroll EX Jenroll EXPRESS
Gas ¢ Vapor Gas ¢ Vapor
@ 800 mm @ 800 mm
@ 1000 mm @ 1000 mm
@ 1200 mm @ 1200 mm

@ 2000 mm




Competencia rigida & flexible

Kannegiesser-

CUBETA RIGIDA CUBETA FLEXIBLE
SHM HPM High Power
Gas ¢ Vapor Gas ¢ Vapor
@ 800 mm @ 800 mm
@ 1000 mm @ 1200 mm

@ 1300 mm




Competencia rigida & flexible
\JENSEN Kannegiesser-

Cubetas flexibles




Competencia rigida & flexible
\JENSEN Kannegiesser-

Fluido de Serie

Recipiente de compensacion en
entorno aislado

Filtro polvo

Tuberia de salida

Quemador de gas

Gas

Bomba

N2 Kanneglesser GmbM, Viotho

| FLUIDO DE SERIE |



Administrador
Cuadro de texto

Administrador
Texto escrito a máquina
Recipiente de compensación en
entorno aislado

Administrador
Cuadro de texto

Administrador
Texto escrito a máquina
Filtro polvo

Administrador
Cuadro de texto

Administrador
Texto escrito a máquina
Fluido de Serie

Administrador
Cuadro de texto

Administrador
Texto escrito a máquina
Vapor

Administrador
Cuadro de texto

Administrador
Texto escrito a máquina
Vapor

Administrador
Cuadro de texto

Administrador
Texto escrito a máquina
Tubería de salida

Administrador
Cuadro de texto

Administrador
Texto escrito a máquina
Quemador de gas

Administrador
Cuadro de texto

Administrador
Texto escrito a máquina
Bomba

Administrador
Cuadro de texto

Administrador
Texto escrito a máquina
FLUIDO DE SERIE


(Lo

Flujo paralelo
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Competencia rigida y flexible

Kannegiesser-

AUMENTO DE LA CAPACIDAD CON LA
TECNOLOGIA DE BANDAS DE CALEFACCION

Capacidad

Cantidad de rodillos

A\l
(- Calandra alta potencia
(I

Calandra convencional



Administrador
Cuadro de texto

Administrador
Texto escrito a máquina
     AUMENTO DE LA CAPACIDAD CON LA
TECNOLOGIA DE BANDAS DE CALEFACCIÓN

Administrador
Cuadro de texto

Administrador
Texto escrito a máquina
Cantidad de rodillos

Administrador
Cuadro de texto

Administrador
Texto escrito a máquina
Capacidad

Administrador
Cuadro de texto

Administrador
Texto escrito a máquina
Calandra alta potencia

Administrador
Cuadro de texto

Administrador
Texto escrito a máquina
Calandra convencional


Competencia rigida y flexible

Kannegiesser-

AUMENTO DE LA CAPACIDAD CON LA BANDA DE LA CALEFACCION DE LA CALANDRA

HPM-GRAND

m HPM-GRAND

B Cconvencional

CAPACIDAD



Administrador
Cuadro de texto

Administrador
Texto escrito a máquina
AUMENTO DE LA CAPACIDAD CON LA BANDA DE LA CALEFACCIÓN DE LA CALANDRA

Administrador
Cuadro de texto

Administrador
Texto escrito a máquina
Convencional

Administrador
Cuadro de texto

Administrador
Texto escrito a máquina
CAPACIDAD


Competencia rigida y flexible

Kannegiesser-

Capacity Increase with the Capacity increase with the heating band ironer

Heating Band Technology HPM-GRAND
m HPM-GRAND
' B conventional
o\V~°\\s > sz
wer 3 High Power Ironer % :
Conventional Ironer © o
Kannegieser HPM Cubeta convencional
Codo 190° 175°
Longitud bajo presion
2-rodillos 3.98 m
3-rodillos 54m
Pérdida en cubeta convencional 1.35m (25%)
4.05m

Cubeta convencional real




Competencia rigida y flexible

Kannegiesser-

Kannegieser HPM M

Codo 190° 195°
2-rodillos longitud bajo presion 3.98 m 4.1 m




Competencia flexible
\JENSEN Kannegiesser-

Acero inoxidable

Acero inoxidable

fzesses) Acero al carbén

Bimetal

Acero inoxidable




Competencia flexible

| JENSEN | Kannegiesser-

Kannegiesser HPM




Competencia flexible

| JENSEN | Kannegiesser-




Conclusion:

PREGUNTAS / COMENTARIOS




Calandras






